Stahlwerk Sekundirmetallurgie

Sekunddrmetallurgie

In der Sekundarmetallurgie wird
der im Konverterprozess fur den
GielSvorgang erzeugte Stahl
fertig behandelt. Hier wird die
endgiiltige Uberhitzungstem-
peratur, Zielanalyse der Legie-
rungsmittel und Zielgehalte von
Kohlenstoff, Wasserstoff und
Stickstoff eingestellt.
Umfassende Kenntnisse der
metallurgischen Ablaufe, eine
dynamische Prozesssteuerung
und eine rechnergesteuerte
Legierungsmittelzugabe erlau-
ben die exakte Einstellung der
geforderten Stahlanalyse auf
ppm-Genauigkeit.

FUr die Zugabe der Legierungs-
verschiedene

mittel stehen

Anlagen zur Verfugung.

t!

Behandlungsstand

Beim Konverterabstich wird die
uberwiegende Menge an Legie-
rungsmitteln sowie die Zu-
schlagstoffe zur Bildung einer
flussigen Topschlacke in den Ab-
stichstrahl gegeben.

Damit der Rohstahl in der Se-
kundarmetallurgie weiter be-
handelt werden kann, muss der
Pfanneninhalt nach dem Ab-
stich gut umgeruhrt und die
Topschlacke homogenisiert wer-
den.

Um eine optimale Durchmi-
schung des Bades zu erreichen,
wird mit Hilfe von Bodenspu-
lern von unten oder mit einer
Blaslanze von oben mit inertem

Gas gespult.
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Tiefentschwefelung

Die Tiefentschwefelung des Roh-
stahls erfolgt mit einer kalk-
reichen, flussigen, synthetischen
Schlacke.

Kalk bildet bei der Desoxidation
des Stahls mit Aluminium und
dem gelosten Sauerstoff Ton-
erde. Das entstehende Calcium
reagiert mit dem gelosten
Schwefel. Es entsteht eine Cal-
ciumaluminatschlacke.

In einem Behandlungsstand kon-
nen Schmelzen legiert werden,
die nicht zwingend ins Vakuum

mussen.

Vakuumbehandlung

Moderne Stahle erfordern ge-
ringste Kohlenstoffgehalte. Zur
Absenkung der Gehalte an
Kohlenstoff oder der im Stahl
gelosten Gase ist eine Vakuum-
behandlung erforderlich

Dabei stellt man die gesamte
Pfanne in ein Gefals, in dem
Unterdruck erzeugt wird. Eine
solche Tankentgasung ermog-
licht das Absenken des Druckes
auf weniger als § mbar.

Die Schmelze wird durch Einlei-
ten von Spulgasen in Bewegung
gehalten. So wird die Entgasung
beschleunigt.

Deckelwagen Vakuumanlage

Bodenspiilung

Letzter Schritt einer sekundar-
metallurgischen Behandlung ist
das Reinheitsgradspulen.

Dabei wird uber die Bodenspu-
lung eine geringe Gasmenge in
die Schmelze eingeleitet. Die
aufsteigenden Gasblasen sollen
fein dispers in der Schmelze
schwebende, nichtmetallische
Partikel einfangen und an der
Schmelzoberflache in die Top-
schlacke uberfuhren.

Dieser Arbeitsschritt ist heute
zur Erzeugung von hochreinen
Stahlen mit hochsten Anfor-
derungen an die Stahleigen-
schaften unerlasslich und mit
ahnlichen Schritten in der Trink-
wasserauftbereitung vergleich-

bar.

Stahlwerksdisposition

Zum Bereich der Sekundar-
metallurgie gehort auch die
Stahlwerksdisposition. Hier wird
die Fertigungs- und Behand-
lungsreihenfolge der einzelnen
Schmelzen in den Aggregaten
festgelegt. Auch werden hier
Storungsmeldungen entgegen
genommen und entsprechend
durch Veranderung der Anla-
genbelegung reagiert. Nur so
konnen die komplexen Ferti-
gungsablaufe koordiniert wer-
den.

Zur Erhohung der Freiheitsgrade
bei der Schmelzendisposition
existiert in den Behandlungsan-
lagen die zusatzliche Moglich-

keit zum chemischen Heizen.

Chemisches Heizen

Um erhohte Warmeverluste
durch betriebliche oder Pro-
gramm bedingte Verzogerun-
gen auszugleichen, ist zusatz-
lich die Beheizung mit Sauer-
stoff und Aluminium moglich.
Die Vorgaben fur den Heizvor-
gang in Bezug auf die erforder-
liche Menge an Aluminium und
Sauerstoff erfolgen rechnerun-
terstutzt und konnen exakt auf
die benotigte Temperaturstei-
gerung eingestellt werden.

Das erleichtert die Temperatur-
fuhrung und hilft so die Zahl
der Ruckfuhrungen zu verrin-

gern.

Pfannenstand

Pfannen und Krane

Die Vielzahl der Behandlungs-
schritte und -stufen im Stahl-
werk erfordern eine leistungs-
fahige Transportlogistik.

Mit Ausnahme des Transports
nach dem Abstich durch den
Stahlwagen erfolgt der Trans-
port uber mehrere Hallenkrane.
Das zeitgenaue Produzieren er-
fordert zusatzlich die punktliche
Anlieferung im Behandlungs-
stand und auf der Gielsanlage.

Neben der rechnerbasierten
Schmelzendisposition wird auch
die Planung des optimalen
Kranspiels durch ein Dispositi-

onsprogramm unterstutzt.




