Sintererzeugung

Sinteranlage mit Rauchgasruckfuhrung

Mischbett

GemaB den Anforderungen
der Sinteranlage werden die
verschiedenen Einsatzstoffe
(Feinerze, Schlackebildner,
Brennstoffe und Kreislaufstoffe)
vom Schiff, Tiefbunker oder
Lager auf die Mischbetten
gefahren. Die Mischbetten
dienen der VergleichmaBigung
und Mischung der Einsatzstoffe.

Im Wechsel wird ein
Mischbett in Langsrichtung
aufgehaldet, ein Mischbett
abgehaldet und ein fertig
aufgeschichtetes Mischbett
dient als Puffer.

A

Mischtrommel

Die Rohmischung vom
Mischbett, Feinkoks als
Brennstoff,Schlackebildner
zur Analysenfeinabstimmung
und internes Ruckgut werden
aus Vorratsbunkern uber
Dosierbandwaagen in Lagen auf
ein Forderband gegeben und
der Mischtrommel zugefuhrt.

In der Trommel wird zur
Erzielung eines Rolliereffekts
noch Kalk und Wasser
zugegeben. Mit Hilfe eingebauter
Mischschaufeln werden die
Stoffe beim Durchlaufen

der Trommel zu einer
gleichmabigen, feuchten
Sintermischung verarbeitet.
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Sintermaschine

Uber Férderbdnder gelangt die feuchte Sintermischung auf die
Sintermaschine. Mit einer Mischgutaufgabetrommel wird das
Material gleichmafig uber die Breite des Sinterbandes verteilt
und die Schichthohe eingestellt. Das Sinterband besteht aus
einzelnen Rostwagen, die im Boden Schlitze zur Absaugung
haben. Durch das Zunden des Koksgruses in der Mischung wird
der Sintervorgang eingeleitet.

Der gesamte untere Teil der Sinteranlage ist an ein
Unterdrucksystem angeschlossen. Mit der Luft, die durch die
Sintermischung gesaugt wird, wandert die Glutzone durch
das Material nach unten. Auf dem Wege von der Zundung
bis zum Abwurf durchwandert die Mischungsschicht eine
Brennzone, in der die Einsatzstoffe teigig werden und zu
Stucken zusammenbacken bzw. zusammensintern.

Abgedecktes Sinterband

Grof3e Sinterstucke werden

Im Abwurfbereich des
Sinterbandes durch einen
Stachelbrecher vorzerkleinert
und einem Schachtrundkuhler
zugefuhrt. Angesaugte
Umgebungsluft wird durch die
Sinterschuttung geblasen und
kuhlt den Sinter von

450 C° auf ca. 60 C° ab.

Die Kuhlung ist erforderlich,
um den Sinter auf Bandern
transportieren zu konnen.

Der gekuhlte Sinter wird
weiter zerkleinert und auf
Siebmaschinen klassiert,

die den Feinanteil bei 5 mm
abtrennen. Dieser Feinantell
wird als internes Ruckgut

der Sintermischung wieder
beigegeben. Das Endprodukt
Ist stabiler, stuckiger und In
seiner Zusammensetzung
gleichmaBiger Sinter mit einer
mittleren Kornung von 21 mm.

Hochofenbunker /Lager

Der fertige Sinter wird uber
Bander zu den Vorratsbunkern
der Hochofen oder auf Lager
gefordert. Vom Lager kann der
Sinter Uber das Kombigerat
wieder eingeschleust werden.

Durch den Transport entsteht
Abrieb bzw. wird ein Tell des
Sinters mechanisch zerstort,
so dass vor dem Einsatz im
Hochofen das Material erneut
abgesiebt wird.

Dieser Feinsinter wird zur
Sinteranlage zuruckgebracht
und dort als Ruckgut

wieder in die Mischbetten
eingeschleust.
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Rauchgasrickfiihrung

Seit 2001 verfugt die
Sinteranlage uber eine von
HKM entwickelte Rauchgas-
ruckfuhrung (LEEP - Low
Emission and Energy optimized
sintering Process), bei der
ca. 50% der abgesaugten
Verbrennungsluft nicht als
Abgas zum Kamin, sondern
uber geschlossene Hauben
auf die Sintermaschine zuruck
gefuhrt wird.

Die Umwelt wird dadurch
entlastet, da nur die Halfte der
ursprunglichen Emissionen
anfallen. Vom ruckgefuhrten
Gas wird sowohl die Warme
als auch noch unverbrannter
Brennstoff (CO-Gas) genutzt.




